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AFDICHTINGEN, EEN DUURZAME
TOEVOEGING VOOR UW GIETSTUK

Een hogedrukgietstuk met de juiste afdichting verlengt de levensduur van uw
elektronica, en is dus een goede keuze op viak van duurzaamheid. Want hoe
langer iets goed blijft werken, hoe minder afval, en hoe minder nieuwe grondstof we
verbruiken.

Aluminium en zink hebben ook het voordeel dat ze telkens weer kunnen
gerecycleerd worden, zonder aan kwaliteit in te boeten. Voor de inzameling en
verwerking bestaat ook een goed uitgebouwd circuit, zodat een groot deel van de
gietstukken op het einde van hun levenscyclus ook daadwerkelijk worden
gerecycleerd. In vergelilking met nieuw gewonnen grondstoffen heeft dit gerecycleerd
materiaal een zeer beperkte voetafdruk en milieu-impact.

Het klopt dat elke toevoeging, -via een afdichting, laklaag of nabehandeling-,
de recycleerbaarheid van de grondstoffen vermindert.

Bij Pedeo vinden we het belangrijk hier verantwoord mee om te gaan.

Z0 gaan we steeds op zoek naar de best mogelijke oplossing, en geven we
duurzaamheid een bewuste plek in elke beslissing die we nhemen.
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CONTACTEER ONS

Op zoek naar een behuizing die de levensduur van uw elektronica verlengt, ook in extreme
omstandigheden? Daag ons uit met uw project. Samen komen we tot het beste ontwerp,
inclusief de juiste afdichting.
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VERLENG DE LEVENSDUUR VAN UW
ELEKTRONICA MET DE JUISTE AFDICHTING

ELEKTRONICA IN EXTREME OMSTANDIGHEDEN

De omstandigheden waarin elektronica moet functioneren zijn vaak uitdagend. Vocht en damp,
temperatuurschommelilngen, stof, zand, rook en zelfs gas. Al deze ‘harsh environments’ zijn
nefast voor de levensduur en het goed functioneren van zowat elke toepassing.

BEHUIZINGEN IN ALUMINIUM OF ZAMAK

Veel elektronicaproducenten kiezen voor een behulzing
In hogedruk-gegoten aluminium of zamak.

Deze beschermt de elektronlca tegen schokken, is
goed bestand tegen temperatuurschommelingen,
en schermt de elektromagnetische strallng af.

De behuizing is ook een efflclent koelblok, <
want aluminium en zamak zijn goede warmte- @=ae =
geleiders. Wl

De hoge nauwkeurigheid laat het gieten van
dunne koelribben toe, en dankzij de doorgedreven
vormvrijheid kunnen we de luchtstroom sturen voor

een optimale warmteafgifte.

PEDEO VERZORGT OOK DE AFDICHTING VAN UW BEHUIZING

Daarnaast is ook de afdichting cruciaal voor een optimale bescherming van uw elektronica. Als
full-service toeleverancier helpt Pedeo u met de keuze van een afdichting op maat. En dit van bij
de start van het ontwerpproces. Want de beste bescherming ontstaat uit een weloverwogen
keuze van zowel de vormgeving, het materiaal en de afdichtingstechniek.




HET GIETSTUK

De beste afdichting ontstaat door een subtiel samenspel tussen het gietstuk,
het afdichtingsmateriaal en de afdichtingstechniek

DE GEGOTEN GROEF

Deze afdichtingsgroef wordt meegegoten,
geintegreerd in het gietstuk. Door de gladde
giethuid en de nauwkeurige giettoleranties is

een gegoten groef meestal voldoende voor
een perfecte afdichting.

DE GEFREESDE GROEF

Voor een specifieke vorm, een extreem glad
opperviak, of een nog preciezere maatvoering.
Soms is het zinvol om de afdichtingsgroef
achteraf aan te brengen.

Via CNC kunnen we ook een bepaalde
ruwheid aanbrengen, of zelfs een specifiek
patroon, zoals concentrische cirkels.

ZONDER AFDICHTINGSGROEF

Een vlakke of gespoten dichting komt op een
vlakke rand van het gietstuk, al dan niet
gefreesd voor een extra zuiver opperviak.
Met een zorgvuldig gekozen verdeling van de
gegoten schroefgaten zorgen we voor een
gelijkmatige klemming van de afdichting.

viakke dichting
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DE AFDICHTING

STANDAARD DICHTINGEN

Een vlakke of ronde dichting komt rechtstreeks
op het gietstuk of in een groef, verlijmd of
vastgezet tijdens de montage.

|deaal voor eenvoudige vormen.

— standaard dichting

DICHTINGEN OP MAAT OF GESTANST
AL DAN NIET ZELFKLEMMEND

We laten de afdichting in de juiste vorm gieten
of stansen, al dan niet met bevestigings-
nippeltjes die zich in de groef vastklemmen.
Dit geeft een grote vormvrijheid, en laat ook
toe de maatvoering van het gietstuk en de
dichting perfect op elkaar af te stemmen.

Er is geen begin- en eindpunt, wat in sommige
omstandigheden een voordeel is.

pevestigingsnippel

OP MAAT GESPOTEN DICHTING IN DRIE DIMENSIES

Voor complexe gietstukken laten we de afdichting rechtstreeks op het gietstuk spuiten,
door een CNC-gestuurde robot. Voor de meest grillige vormen, ook in 3D, met een
onbeperkte vrijheidsgraad. De dichting kan in meerdere lagen of in een specifieke
vorm gespoten worden, met de grootste precisie en maatvastheid in de hele serie.

De dichting komt rechtstreeks op het gietstuk,
op een vlakke rand of in een groef. Dankzij
een plasma-voorbehandeling ontstaat een
zeer goede hechting, ook op lange termijn.

Ook hebben we hier een ruime keuze aan
materiaal, in functie van de specifieke
omstandigheden waartegen de elektronica
moet bestand zijn.

L & complexe 3D-vorm



